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MICROLOAD FLOWCOMPUTER

Client final REINPLUS
FIWADO

Bunker Pert oF the VARD Group

Point de départ

De aanwezige MFX-100 was defect gegaan. Het is onmogelijk om nog aan wisselstukken te geraken voor de MFX-100. Hierdoor was de
klant genoodzaakt deze te vervangen.

Objectifs

Zo snel mogelijk de installatie terug in dienst krijgen, rekening houdend met het feit dat het een MID meetstraat betreft.

Résultat

In overleg met de klant opteren we om de MFX-100 te vervangen door een Microload. Tevens vervangen we de PT100 met certificatie voor
MID.

Actions

DCM EMBA ontwierp, bouwde en installeerde deze nieuwe flowcomputer op een korte termijn zodat de klant weer vlot kan laden.
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POURQUOI DCM EMBA ?

DCM EMBA offre des solutions techniques totales concernant les flux de liquides pour ses clients dans, entre autres, I'industrie pétroliere,
gaziere et chimique, pour qui le mesurage, la connaissance et la disponibilité sont prioritaires. Afin que ces flux se déroulent de maniére
optimale, nous fournissons des instruments de mesure vérifiables, des installations, de I'expertise et des services de qualité.

Your liquids, our Metering & Control expertise

(@ Over ons

DCM EMBA Metering & Control nv contact@dcmemba.eu date de version :
DCM | EraEa Michel Geysemansstraat 1 www.dcmemba.eu 22/04/2025
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